
化工企业硫铁化合物自燃防护
安全管理规范
编 制 说 明
一、任务来源
随着国民经济的发展，我国原油进口需求量和对外依存度急剧增加，进口原油中含硫或高含硫原油比例也与日俱增，且国内也开始开采硫含量较高的原油，使得我国原油平均硫含量逐年增高。随原油硫含量的增加，在油品加工处理过程中硫铁化合物自燃问题日益突出。因硫铁化合物自燃而引发火灾、爆炸等严重的“次生灾害”事故时有发生，不仅给企业带来巨大的经济损失和人员伤亡，而且可能引起严重的环境污染等问题，产生了严重的社会影响，已经引起社会各界的普遍关注。

目前，国内还没有关于硫铁化合物自燃防治相关的安全标准，尚处于空白。针对硫铁化合物自燃的防护，不同生产企业制定不同的管理办法，但差距很大。因此，随着硫铁化合物硫化亚铁自燃问题日益突出，迫切需要制定统一的硫铁化合物自燃防护安全管理规范。
为了改观我国目前硫铁化合物自燃风险预防和控制无标准可循的局面，完善易于生成或积聚硫铁化合物的生产装置自燃风险的安全管理办法和预防控制措施，全国安全生产标准化技术委员会立项制定《化工企业硫铁化合物自燃防护安全管理规范》。
二、起草工作简要过程
2014年5月国家安全监管总局印发关于下达2014年安全生产行业标准项目计划的通知（安监总政法〔2014〕39号），本标准予以立项，由中国石化青岛安全工程研究院、化学品安全检测国家重点实验室、国家安全监管总局化学品登记中心负责编写。

2014年4月标准起草组主要成员对普光气田、天津石化、中石化西北油田分公司、齐鲁石化、青岛炼化等石化生产企业进行了现场调研，对在役装置的硫铁化合物自燃防治技术和相关安全管理规范进行了考察，与现场工作人员进行交流，找到硫铁化合物自燃防治技术和安全管理规范发展的瓶颈问题。与洛阳石化、湖南百丽等设计院等专家、技术人员进行了深入交流，讨论目前现有的一些技术标准和管理规定存在的问题。调查发现目前国内外还没有关于硫铁化合物自燃防治相关的技术标准和安全管理规范，很多企业都制定了硫铁化合物自燃防治的相关管理办法和预防控制措施，但差距很大，没有形成统一的规范。近年来，随着我国硫铁化合物特别是硫化亚铁自燃事故日益突出，引起社会各界的普遍关注。因此，制定统一的化工企业硫铁化合物自燃防护安全管理规范，对化工企业的装置安全运行非常必要、迫切。
2014年5月对国内外有关硫铁化合物自燃防治的技术、标准和安全管理规范进行了文献调研，进行文献资料和标准的查阅和整理，为标准的制定准备基本数据和内容。在大量文献技术资料及相关标准调研的基础上，进行标准的制定和起草工作。其间与相关专家和技术人员对一些安全管理方法和细节进行了深入的讨论和交流。2014年6月进行标准的初稿撰写和修改工作。2015年4月，形成该标准的草稿。2015年10月，形成该标准的征求意见稿。
本标准主要起草人：金满平、王婷、孙峰、徐伟、于风清、姜杰、石宁、张帆。
三、编写原则和确定标准主要内容的依据
1）编制原则
为确保该标准应用过程中的准确性、可行性和通用性，因此本标准的制定过程中严格执行标准制定规范，充分体现规范性、先进性、可操作性。

本标准规定了化工企业预防和控制硫铁化合物自燃应采取的操作、清洗钝化、人身防护及应急处理等方面的安全管理要求，为化工企业预防和控制因硫铁化合物自燃引发火灾爆炸事故提供安全保障和技术支持。本标准适用于处理含硫原料并可能导致硫铁化合物积累的炼油、石油化工、煤化工等企业，油田企业可参照使用。
2）主要内容
（1）范围

对本标准的适用范围及不适用的范围进行了介绍。
（2）规范性引用文件

 列出在本标准的制定过程中，主要采用、参考和引用的一些标准或规范。
（3）术语和定义

为了便于准确和正确地理解和把握本标准内容，对标准中涉及的术语和定义进行了规范和整理。
（4）设计管理
针对化工装置硫铁化合物的自燃危害特性，从工艺设计和设备两个方面对含硫原油炼油装置的工艺设计和设备管理进行了规范性说明。
（5）设备和设施安全
对含硫或高含硫油品加工、处理装置、设备、管道安全管理进行了说明和规定。

（6）现场作业安全
主要介绍了含硫和高含硫加工、处理装置在检（维）修、含硫铁化合物部位拆卸、吹扫、盲板隔离、受限空间和清洗钝化等作业过程中的注意事项和安全管理规定进行了规范和整理。

（7）应急管理
本部分主要对硫铁化合物自燃引发火灾爆炸事故的应急预案编制和演练、消防设备和设施维护保养等安全管理内容进行了说明。 

（8）附录

本部分以硫铁化合物的自燃危害特性、含硫油品处理装置硫铁化合物自燃重点隐患部位、硫铁化合物的自燃防护方法作为资料性附录。

四、技术经济分析论证和预期的经济效果益
近年来，国内在硫铁化合物自燃危害防治与控制技术方面做了大量的研究工作，取得了长足的进展，积累了一定的实验数据和理论基础，因此目前可以进行相关方面标准的制定工作。

本标准编写组在进行广泛的文献和标准调研的基础上，主要参照中国石化硫化亚铁自燃火灾事故防治及对策研究技术成果内容，进行化工企业硫铁化合物自燃防护安全管理规范的制定。通过该标准的制定为化工企业预防和控制因硫铁化合物自燃引发火灾爆炸事故提供一定的安全保障和技术支持，改变我国目前硫铁化合物自燃防治安全管理无标准可循的局面，规范化工企业在生产、存储及运输等环节，在设计、施工过程中，预防和控制硫铁化合物自燃应采取的操作、清洗钝化、人身防护及应急处理等方面的安全管理要求。

五、采用国际标准和国外先进标准情况及水平对比
目前未检索到国内外关于硫铁化合物自燃防治方面的标准。本标准在进行广泛的文献和标准调研的基础上，结合实际需求，依据科学性、可行性和通用性原则，主要参照中国石化硫化亚铁自燃火灾事故防治及对策研究技术成果内容，进行爆燃安全泄放标准的制定。
六、与现行法律、法规、政策及相关标准的协调性
1）最初标准名称定为《石油化工装置硫铁化合物自燃预防与控制指南》，为技术标准，后经化学品安全分技术委员会讨论后决定将本标准更改为管理规范，因此标准起草人经讨论决定将标准名称更改为《化工企业硫铁化合物自燃防护安全管理规范》。
2）本标准规定了化工企业在生产、存储及运输等环节，在设计、施工过程中，预防和控制硫铁化合物自燃应采取的操作、清洗钝化、人身防护及应急处理等方面的安全管理要求，为化工企业预防和控制因硫铁化合物自燃引发火灾爆炸事故提供安全保障和技术支持。本标准适用于处理含硫原料并可能导致硫铁化合物积累的炼油、石油化工、煤化工等企业，油田企业可参照使用。
3）本部分的框架结构主要是参照GB/T1.1《标准化工作导则第1部分：标准化的结构和起草规则》的内容要求而设计的。框架结构体现了国家计量法规、标准的原则要求。

4）本规范有关术语、名词的定义，与国际通用叫法尽量保持一致，且充分考虑国内习惯表述情况下定义的，体现了通用性和适用性的原则。

七、贯彻实施标准的措施和建议
鉴于目前硫铁化合物自燃防治技术的发展水平，一些安全管理要求还没有达成统一性的认识，有一些安全管理规定还有待深入研究并进行相应完善，因此建议本标准为推荐性标准。

八、其它应予说明的事项
无。






PAGE  
7

